
科学注塑及缺陷分析与对策
培训时间： 
2020年03月13-14日广州   2020年05月08-09日深圳   2020年06月19-20日广州  
2020年08月07-08日深圳   2020年09月18-19日广州   2020年11月20-21日深圳

培训费用： 3800元/人（含资料费、午餐费、专家演讲费、会务费）
培训对象：技术总监、项目经理、注塑工程师、模具工程师、结构工程师、机械工程师、质量工程师，工艺和制造工程师，直接负责塑料件的采购人员及想对注塑工艺及常见问题做全面了解的人员。
∵〖课程背景〗
该课程根据科学注塑的相关知识进行系统的整理、分析。从塑料的高分子结构入手，对塑料原材料性能，注塑工艺性能以及注塑工艺参数的影响，进行全面的讲解。对常见的注塑缺陷进行系统的描述、分析以及给出解决方案。
从根本上解决注塑工程师，技术主管，采购，品质等需要了解塑料注塑知识的人员，不知如何系统学习的问题。

∵〖课程特色〗
根据客户提供及经典案例，介绍注塑的相关具体内容和要求，以及在设计，生产中的实际应用，并提供现场的辅导等。
∵〖课程大纲〗
1、 [image: image1.jpg]


科学注塑介绍
1.1、 注塑工艺
1.2、 三种类型的注塑工艺一致性
1.3、 科学工艺过程
1.4、 注塑的五个关键因素：产品设计、材料选择、模具设计与结构、机器选择、工艺参数设定
1.5、 并行工程
2、 高分子及塑料介绍
 2.1、 高聚物
2.2、 高分子形态：半结晶/非结晶/液晶  塑料
2.3、 塑料形态对注塑的影响：
          2.3.1、收缩率的不同
          2.3.2、熔化温度范围
          2.3.3、注塑速度
          2.3.4、模具温度
          2.3.5、炮筒温度分布及设定
          2.3.6、螺杆转速
          2.3.7、喷嘴温度控制
          2.3.8、冷却时间
2.4、 热相变
2.5、 塑料的流变学
          2.5.1、粘度
          2.5.2、牛顿流体和非牛顿流体
          2.5.3、温度对粘度的影响
          2.5.4、速度及剪切速率
          2.5.5、应用：  多腔模的不平衡流动分析、均匀壁厚的竞流、应力及变形分析
          2.5.6、解决方案
2.6、 塑料材料：
          2.6.1、塑料是什么
          2.6.2、塑料结构与性能
          2.6.3、影响塑料性能的因素
          2.6.4、常见塑料性能及注塑工艺
3、 注塑工艺相关因素分析
3.1、塑料材料的流动行为
3.2、 成型条件与注塑压力
3.3、塑料填充模型
3.4、 模流分析原理
3.5、浇口设计的影响
3.4、 流道的影响
3.5、 冷却系统的影响
4、 缩水与变形（翘曲）问题分析及解决
4.1、 概念
4.2、材料的PVT性质
4.3、收缩率
4.4、影响收缩率的因素分析（材料、模具、设计、工艺、时间）
4.5、模具的填充与保压
4.6、热不稳定流动
4.7、变形原因
4.8、影响变形的因素分析（设计、材料、壁厚变化、温度、压力、浇口位置及流道尺寸、注塑参数）
5、 缺陷分析及解决对策
5.1、困气： 现象、原因及解决对策
5.2、黑斑、黑点：现象、原因及解决对策
5.3、脆裂：现象、原因及解决对策
5.4、烧焦：现象、原因及解决对策
5.5、起鳞：现象、原因及解决对策
5.6、尺寸偏差：现象、原因及解决对策
5.7、色差：现象、原因及解决对策
5.8、鱼眼、冷料痕：现象、原因及解决对策
5.9、批锋（毛边）：现象、原因及解决对策
5.10、流痕：现象、原因及解决对策
5.11、滞留：现象、原因及解决对策
5.12、喷射纹：现象、原因及解决对策
5.13、水波纹：现象、原因及解决对策
5.14、缺胶：现象、原因及解决对策
5.15、银纹：现象、原因及解决对策
5.16、缩水痕与孔洞：现象、原因及解决对策
5.17、熔接线：现象、原因及解决对策
5.18、缺胶：现象、原因及解决对策
5.19、颜色不均：现象、原因及解决对策
5.20、光泽差异：现象、原因及解决对策
5.21、唱片纹：现象、原因及解决对策
5.22、应力发白、裂纹：现象、原因及解决对策
5.23、顶针痕迹：现象、原因及解决对策
6、 最常见的注塑问题总结
6.1、塑料的干燥问题
6.2、浇注系统太小
6.3、浇口位置错误
6.4、保压时间太短
6.5、熔体温度不对
6.6、模具温度不对
6.7、注射速度、压力，保压压力
6.8、变形
6.9、模垢
6.10、表面光洁度不好
6.11、清洁及转换材料
∵〖讲师介绍〗
李昊老师

首席产品结构设计培训师；

多家国内外知名企业顾问；

华南理工大学机械设计及理论硕士。

背景经历：
在欧美仪器、设备行业，从事研发、制造工作13年。多年的高级工程师，研发经理职业经历。具有丰富的机械结构与机械传动设计经验，并在海外研发工作多年，熟悉行内的最新动向及技术更新，了解大量的国外产品设计案例。在培训方面，有丰富的授课经验，可根据客户特定需求来调整授课内容的偏重。可以就现场问题做分析与咨询。多年企业内部技术课程讲师及商业讲师经验。

培训特色：
擅长结合客户的产品和案例讲解，激发学员兴趣，达到真正掌握并灵活运用。培训以讲解和实际产品练习相结合的方式，注重与学员之间的互动。通过大量欧美机械设计产品优秀案例、生动的语言，将专业知识讲解得让学员想听、易懂，有收获。工作语言为英语和汉语普通话。

主讲课程：
《塑料件的设计与制造》 2 - 3 天；

《GD&T形位公差与尺寸链计算》 1 - 2天；

《机械图纸的尺寸公差的合理标注》1-2天；
《产品结构设计》3天；

《金属材料》2天。
联系方式：中企联企业培训网
咨询电话：010-62885261 传真：010-62885218
联 系 人：潘宏利 13051501222
电子邮箱：phL568@163.com
网 址：www.zqLpx.com
科学注塑及缺陷分析与对策
报名传真：010-62885218  电子邮件：phL568@163.com 咨询电话：010-62885261 潘宏利
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