
科学注塑成形技术

时间安排：2020年03月21-22日上海   2020年03月28-29日深圳

2020年06月20-21日上海   2020年07月04-05日深圳

课程费用：3800元/人（包含教材，发票，茶点，午餐等） 
课程对象：模具设计、模具制作人员、注塑/模具老板、注塑/模具经理、注塑主管、注塑工程师、注塑领班、调机技术员、上下模技工、IE工程师、IE技术员、品质管理人员等。
注：本课程可为企业提供上门内训服务和咨询服务，欢迎来电咨询！
培训方式：培训+实操
第一阶段：通过两天的学习培训，让管理人员及技术人员体会到自身的差距与不足，讲师会同时布置项目改善的作业：指定项目改善总负责人，成立若干个项目改善小组，每个小组由3人组成，1人为生产/工艺，1人为模具/工程，1人为品质/计划，让他们互相学习，取长补短。
第二阶段：在顾问师的主导下，每个项目改善小组制定改善计划，包括改善方向（周期、效率、试模技术、生产工艺、现场管理等等）、改善具体目标、完成时间、小组负责人；每两周总结、汇报一次，顾问师根椐实际情况，对每个项目改善小组分别进行辅导、培训，确保改善目标达成、效果落地。
第三阶段：根据前面的改善进度及效果，调整改善计划，制定进一步的提升方向。

改善周期：每6个月为一个周期，顾问辅导时间约20天，
课程目的：
1.生产不稳定，经常调机几个小时、不良品一大堆？那是因为注塑参数设定不合理！参数的调整究竟有没有标准？是否会使用规范的方法找到稳定工艺：温度、时间、压力、位置、速度。
2.只凭经验调机？不同的技术员调出完全不同的参数？哪一份参数才是最科学的？找到科学的调机方法，设定可验证的、最稳定的成形条件，让所有的技术员设定一致的成形条件。
3.如何沉淀注塑技术、提升模具设计/制作水平？
4.经过众多中小型模塑企业的实践，真正可落地的注塑技术，提升产量、减低生产成本！
课程内容：

什么是科学注塑？

为什么要学科学注塑？

注塑工厂普遍存在的问题

第一节、注塑成型设备：
    注塑成型简述、注塑机结构、斜式注塑机与叠层模具、直角式注塑机、如何合理选择注塑机、液压注塑机与电动注塑机的优缺点比较、高速电动注塑机最大射速/最大射压

第二节、射嘴与螺杆：
       螺杆头和滑套式止逆阀、止逆环形状、射嘴、螺杆、螺杆的长径比与压缩比、压缩比的选择、长径比（L/D）的选择、不同塑料的螺杆压缩比、加料段/压缩段/均化段、

       注塑螺杆料筒故障排除（不下料、产品发黄/有黑点、产品混色不均、螺杆后退困难、制品有气泡、螺杆有异响）

第三节、注塑成型材料：
      材料概述、材料的热力学三态、材料的粘度、结晶型与非结晶型塑料的不同工艺控制、常用塑料的粘流温度、常用结晶塑料的熔点、常用的结晶塑料、非结晶料与结晶料的加工性能比较

第四节、如何正确设定工艺参数：
       工艺五变量的设定顺序、注塑成型的基础工作、射咀孔径确定方法、锁模力的计算与制品投影面积、为什么老是压坏模具、制品重量与理论射胶量的换算关系

、背压的作用与调节、材料温度的设定方法、材料热量来源、冷却时间长短的选择、怎样确定最合适的冷却时间、射胶时间的计算、保压时间的计算、辅助时间的计算、如何对模具进行有效冷却、正确控制模具温度、注射速度高低的不同作用、注塑工艺条件的控制

第五节、多级注射速度：
      注射压力的定义和作用、单级注射有什么后果、多级注塑的充填原理、设定分级注射参数的原则、多级注射速度的标准模式、五级射胶图解、如何找准射胶位置、多级控制的作用、多级注塑位置设定方法、熔胶量/残量和抽胶的最佳设定方法、残量不稳定的原因及对策

第六节、多级保压压力：

           保压切换点设定方法、为什么要用多级保压压力/怎么用、注塑工艺调教误区、压力切换错误案例分析、外观成形不良图解

第七节、稳定成型技术-寻找稳定注塑工艺的秘笈：

          稳定成形技术应用方法、实验工具、实验准备、实验步骤、材料黏度测试；寻找最佳射胶速度、寻找最佳射胶时间、浇口冻结实验、寻找最佳保压时间、寻找最佳保压压力、寻找最佳料温、寻找最佳冷却时间、寻找最佳保压切换位置

第八节、注塑模具的料流系统：

          料流的概念、熔体流的运动原理、熔体是如何充填模具型腔的、流道尺寸不良造成的注塑缺陷、型腔排列的要求、为什么采用了多模穴自然平衡还有流动不平衡、熔胶流至分流道后的温度不对称现象、熔体旋转技术对流道截面温度分布的影响、如何改变“圣诞树流动现象”、自然平稳之流道配置法

第九节、注塑模具的热流系统：

         “热流”的概念、特殊材料的干燥要求、干燥时间与塑料含水率之间的关系、塑料受热塑化过程、注塑时最佳的塑料温度、“热流”不良造成的注塑缺陷、热收縮變形、新模具开发时必须确认事项、模具“热流”优化技术总结、如何正确设置模温、优化模具运水连接、3D打印随形水路、冷却系统的设计原则、模具温度调节的重要性、水位计的作用

第十节、注塑模具的气流系统：
           注塑模具“气流”与排入气系统、气流在注塑、开模及顶出时的作用、传统模具的各种排气方式、排气不良造成的后果、最有效的专利排气技术-模仁全周排入气系统、注塑模具的进气过程、进气不良造成的后果、最新模具镶件式排入气系统、滑塊排入气、排入气式顶针（专利）、唧嘴排入气解决方案。

讲师介绍: 洪奕春老师
洪奕春，毕业于暨南大学。

1988年开始从业注塑，是国内第一代注塑专业人才，曾在深圳、东莞、广州等地的多家大型日资、港资、台资及民营企业任职，曾任注塑工程师、生产经理、技术顾问、生产副总等各级职务，曾受委派到柯尼卡-美能达等知名日本工厂学习。

曾经工作过的单位：

深圳新东江塑胶有限公司—注塑工程师

深圳日塑制造厂—生产主管

深圳昌红科技—注塑经理

深圳金三维模具有限公司—生产副总、总经理

2016~2017年度深圳华为技术有限公司--非金属注塑顾问

精通生产车间管理、注塑成型、吹塑成型技术、模具制造流程、工厂现场管理、成本控制；丰富的精益生产、快速换模、现场控制、5S管理、基层员工管理、班组长管理、员工培训经验。

主讲课程有：《行之效的注塑生产管理》、《注塑缺陷原因及经典案例分析》、《科学注塑成型技术》、《精密注塑成型技术》、《先进的日本注塑工场管理》、《如何管好一线员工》、《如何实现卓越的生产管理》等。

主要辅导方向：注塑问题难点原因分析及改善；注塑模具改良优化；精益注塑及快速换模；注塑管理提升及成本降低；注塑规范化管理及、生产流程改善。

辅导过的部分知名企业有：苏州万达汽车内饰件厂、法资宁波库贴汽车塑料公司、上海科世达-华阳汽车电器公司、北京龙轩橡塑公司、北京嘉润粉末注射技术公司、武汉中恒科技公司、日资广州旭东阪田电子公司、广东东菱凯琴集团（新宝电器）、浙江正泰电器集团、柳州方鑫汽车装饰件公司、烟台汽车内饰件总厂、烟台海瀚电子、烟台淇杰电子、烟台爱开天隆公司、德资苏州宝德强科技公司、惠州TCL集团、重庆海尔集团、重庆双英汽配、广州本田汽车、广州风神汽车、重庆长安汽车集团、威海威高集团、威海兴友精密注塑、汕头益发塑胶实业、东莞金城电业、新东江集团、长春伟巴斯特、无锡伟盈汽车部件、慈溪皇冠电子、台州诺信模塑、浙江万安科技、日资苏州丰武光电，法可赛（太仓）汽车配件、深圳兴日生实业、青岛胜汇塑胶、济南优百科、德资安德烈斯蒂尔动力工具(青岛)有限公司等模塑企业。
联系方式：中企联企业培训网
咨询电话：010-62885261 传真：010-62885218
联 系 人：潘宏利 13051501222
电子邮箱：phL568@163.com
网 址：www.zqLpx.com
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